PROGRAMM
\

KANTEN-

NPW

werkzeugservice

pro zerspanung

Werkzeuge zum Fasen, Entgraten, Senken und Verrunden

WISSEN SIE, WAS SIE MIT IHREN

BAUTEILEN GEMEINSAM HABEN...?



1. Ubersicht 2. VPW Werkzeugservice

...BEIDE HABEN ECKEN UND KANTEN. . ZERSPANUNGSWERKZEUGE HOCHSTER GUTEKLASSE FUR DIE
FUR DIE KANTEN DER BAUTEILE HABEN WIR DIE LOSUNG. METALLVERARBEITENDE INDUSTRIE.
IHRE SIND IN BESTER ORDNUNG, SO WIE SIE SIND.

. Wir konstruieren und produzieren Son-

derzerspanungswerkzeuge in der haus-
eigenen Schleiferei.
Exakt auf Ihre speziellen Anforderungen
stellen wir die Werkzeuge her. Bei gerin-
gen lieferzeiten beste Ergebnisse fir
lhren Zerspanungsprozess zu erzielen, ist
unser Versprechen.

‘ Um die Lebensdauver und dement-
sprechend die Wirtschaftlichkeit lhrer
Lerspanungswerkzeuge zu erhdéhen,
bedarf es einem optimalen Nach-
schleif- und Beschichtungsservices. Wir
setzen bei unserer Werkzeugaufberei-

VORSPRUNG FUR IHR UNTERNEHMEN tung auf transparente Preise, Termin-
DURCH TOP-SERVICE UND BERATUNG. treue und Qualitét.

Das Familienunternehmen VPW entwickelt, produziert und handelt mit Qualitats-Zerspanungswerk-
zeugen. Unsere technisch erfahrenen Vertriebsmitarbeiter betreuen Sie gerne in Sachen Zerspa-
nung persdnlich in ganz Osterreich. Wir sind fir Sie da. Bei lhnen vor Ort!

INHALT

. VPW Werkzeugservice . Kontur-Entgratfasfraser

. Leitbild & Partnerschaft . Ersatzteile & Zubehor DAS FUNDIERTE WISSEN UNSERER MITARBEITER:INNEN,
Produkfion . VPW Webshop EIN MAXIMUM AN PERSONLICHER BERATUNGSKOMPETENZ UND

. Fasfréswerkzeuge . Partnerbetriebe im Detail DIE LEIDENSCHAFT FUR DIE ECHTE, GUTE HANDWERKSKUNST
. Vor- & Rickwartsfasfraser . Technischer Teil ZEICHNEN UNSERE PRODUKTE AUS.

. Universalfasfraser . Sonderanfertigungen
. Viertelkreisfréser . Kontaktmaoglichkeiten
0. Kegelsenker




3. Leitbild & Partnerschaft

ZERSPANUNGSWERKZEUGE. ALLES AUS EINER HAND.
BERATUNG. KOMPETENZ. FUNKTION.

UNSERE UBERZEUGUNG

Langjahrige Partnerschaften
bringen Konstanz und Qualitat.

V|

FRANKEN

HARTNER

oooooooooooooooooooooooooooooooo

EPPINGER

g b Member IMC Group

.
a |

BECK

MAPAL GROUP

]
SURFACE TECHNOLOGY

_HAIMER heimatec.

WOHLHAUPTER

4 ° ALLIED MACHINE
I‘ Prézisionswerkzeuge @ @E ENGINEERING

Holemaking Solutions for Today's Manufacturing

UNSER ANSPRUCH

Fur jede Zerspanungsaufgabe die
passende Losung bieten konnen.

@eifeleb

hightech coatings

HEULE™

PRECISION TOOLS

WTO

4. Produktion

KOMPETENZ AUS VORARLBERG

KNOW-HOW & ERFAHRUNG

Wir fertigen Sonderwerkzeuge bei uns im
Haus. Wir reagieren schnell und liefern
unverzuglich. Wir haben die passende
Losung fUr lhre speziellen Anwendungen.
Neben unserem umfangreichen Standard-
programm an Zerspanungswerkzeugen,
haben wir im Bereich von Sonderlésungen
stets die optimale Losung. Zerspanungs-
werkzeuge, konstruiert und produziert in
Vorarlberg, Osterreich.

SONDERWERKZEUGE AUF MODULARER
BASIS, GEFERTIGT AUS ROHLINGEN,
SIND SPEZIELL BEI GROSSEN

DURCHMESSERN UND AUSKRAGUNGEN EINE
WIRTSCHAFTLICHE ALTERNATIVE!

Prazisionswerkzeuge

Die VPW Prézisionswerkzeuge Bitsche
OG ist ein familiengeflhrtes Unterneh-
men mit Sitz in Feldkirch, Vorarlberg
(Osterreich). Wir kénnen auf eine jahr-
zehntelange Erfahrung in der Herstel-
lung von VHM-Plottermessern und Son-
derwerkzeugen zuruckblicken. Die VPW
Bitsche OG ist |hr vertrauensvoller und
kompetenter Partner, der in fairer und
offener Zusammenarbeit Unterstitzung
in der Konstruktion von VHM-Plotter-
messern und Sonderwerkzeugen leistet.
Wenn es um die Entwicklung und Pro-
duktion von Plottermessern oder das
Schérfen und Schleifen mit unserem
praktischen und ressourcensparenden
Nachschleifservice geht, sind wir Ihr
kompetenter Ansprechpartner.



6. Fasfraswerkzeuge

STANDARD, NORMALE LANGE

Fasfraswerkzeuge

SPIRALISIERT, NORMALE LANGE

Fasfraser - Standard 60° FASFRASER | SpyroTec 60°

Type Nenn-@ DCNOMS OAL Artikel-Nr. V4 Preis (€) Type Nenn-@ DCNOMS OAL Artikel-Nr. Preis (€)
_ w02 400 20.00 8,50 T 19.80 6,00 6,00 57,00 3,90 1,50 85001.006 5 27,80
gex o 6.00 57.00 520 e ¢ e 20 8,00 8,00 63,00 5,20 2,00 85001.008 5 35,40
o =
%] = 0]
Z9 315 8.00 - —— /0 ELCE TN A To- 10,00 10,00 72,00 6,50 2,50 85001.010 5 41,80
> < 500
=+ 1000 10,00 72.00 8.70 84921010 4 33,90 3% 12,00 12,00 83,00 7,80 3,00 85001.012 5 65,10
& £
219 219 GO 1640 ER RIS ¢ LA 28 16,00 16,00 92,00 10,40 4,00 85001.016 5 105,50
I — onL
o — 20,00 20,00 104,00 13,00 5,00 85001.020 5 138,10
.
2., 60 6,00 57,00 5,20 84922006 4 24,50
£9d 6,00 6,00 57,00 3,90 1,50 205.006.A 5 49,00
2% 800 8,00 63,00 7,00 84922.008 4 30,00 .
TED g £ 8,00 8,00 63,00 5,20 2,00 205.008.A 5 59,60
>8% 1000 10,00 72,00 8,70 84922010 4 36,20 92=
3 202 10,00 10,00 72,00 6,50 2,50 205.010.A 5 74,60
12,00 12,00 83,00 10,40 84922012 4 53,70 £E59
" =R 12,00 12,00 83,00 7,80 3,00 205.012.A 5 92,10
Fasfraser - Standard 90° £ Q27
= D =<
G s BERRS AR E e 253 16,00 16,00 92,00 10,40 4,00 205.016.A 5 129,80
e 400 50.00 200 T P 19.00 20,00 20,00 104,00 13,00 5,00 205.020.A 5 182,90
= I ——
e o0 600 57,00 3,00 N ¢ I z 6,00 6,00 57,00 3,90 1,50 205.006.ATa:C 5 64,60
S Q
29 @ 8.00 8.00 63,00 4.00 84923.008 4 27,60 o % 8,00 8,00 63,00 5,20 2,00 205.008.A.Ta:C 5 83,40
>c E.Z
ST 1000 10.00 72.00 5,00 SRR LY g5 10,00 10,00 72,00 6,50 2,50 205.010.A.Ta:C 5 98,40
0D 2
\Zey 2k el Sty Sl + I 208 12,00 12,00 83,00 7,80 3,00 205012ATaC 5 119,20
I —— EE=
o - £ = 16,00 16,00 92,00 10,40 4,00 205.016.A.Ta:C 5 167,90
.. APMX DCNOMS g
2 400 6,00 57,00 3,00 84924006 4 2330 2 20,00 20,00 104,00 13,00 5,00 205.020.A.Ta:C 5 221,00
Eg & |
sE3 800 8,00 63,00 4,00 84924008 4 28,80
>8F 1000 10,00 72,00 5,00 84924010 4 35,20
3 OAL
12,00 12,00 83,00 6,00 84924012 4 50,50
APMX DCNOMS
Fasfraser - Standard 120° 604 —
Type Nenn-@ DCNOMS Artikel-Nr. V4 Preis (€) o DX
4,00 4,00 50,00 1,20 84925004 4 19,80 A
: S 600 6,00 57,00 1,80 84925006 4 22,90
Q o
S52 800 8,00 63,00 2,40 84925008 4 28,80
O«
ZE£T 1000 10,00 72,00 2,90 84925.010 4 33,90
N
12,00 12,00 83,00 3,50 84925.012 4 51,30
|
OAL
. APMX CNOMS
2 600 6,00 57,00 1,80 84926006 4 2450 o
EgS
s2% 80 8,00 63,00 2,40 84926.008 4 30,00
a0 © \
>8F 1000 10,00 72,00 2,90 84926010 4 3620 -
(%]
12,00 12,00 83,00 3,50 84926012 4 53,70

Preise in EURO [€] exkl. 20% MwsSt. | technische Angaben in Millimeter [mm]
IrrtGmer, Druckfehler, Preisanpassungen, technische Anderungen vorbehalten



Fasfraswerkzeuge Fasfraswerkzeuge

SPIRALISIERT, NORMALE LANGE SPIRALISIERT, NORMALE LANGE

FASFRASER | SpyroTec 90° FASFRASER | SpyroTec 120°

Type Nenn-@ DCNOMS OAL Artikel-Nr. Preis (€) Type Nenn-@ DCNOMS OAL Artikel-Nr. Preis (€)
6,00 6,00 57,00 2,25 1,50 85002.006 5 27,80 6,00 6,00 57,00 1.30 1.50 85003.006 5 27,80
g g o 8,00 8,00 63,00 3.00 2,00 85002.008 5 35,40 gg @ 8.00 8,00 63,00 1.73 2,00 85003.008 5 35,40
E’ i_) § 10,00 10,00 72,00 3.75 2,50 85002.010 5 41,80 g é § 10,00 10,00 72,00 2,17 2,50 85003.010 5 41,80
§ é ‘E 12,00 12,00 83,00 4,50 3.00 85002.012 5 65,10 § Qq.% E 12,00 12,00 83,00 2,60 3,00 85003.012 5 65,10
% Hﬁj §‘ 16,00 16,00 92,00 6,00 4,00 85002.016 5 105,50 % ?I_ (/87‘ 16,00 16,00 92,00 3,46 4,00 85003.016 5 105,50
20,00 20,00 104,00 7,50 5,00 85002.020 5 138,10 20,00 20,00 104,00 4,33 5,00 85003.020 5 138,10
| .
6,00 6,00 57,00 2,25 1,50 206.006.A 4 49,00 6,00 6,00 57,00 1,30 1,50 207.006.A 4 49,00
g 5 % 8,00 8,00 63,00 3.00 2,00 206.008.A 4 59,60 g © % 8.00 8,00 63,00 1,73 2,00 207.008.A 4 59,60
% E:j ;Cf) 10,00 10,00 72,00 3.75 2,50 206.010.A 4 74,60 é Ej g 10,00 10,00 72,00 2,17 2,50 207.010.A 4 74,60
E _00"3 g 12,00 12,00 83,00 4,50 3,00 206.012.A 4 92,10 IE g g 12,00 12,00 83,00 2,60 3.00 207.012.A 4 92,10
23 5 E; 16,00 16,00 92,00 6,00 4,00 206.016.A 4 129,80 :?: 5 é 16,00 16,00 92,00 3,46 4,00 207.016.A 4 129,80
20,00 20,00 104,00 7,50 5,00 206.020.A 4 182,90 20,00 20,00 104,00 4,33 5,00 207.020.A 4 182,90
- 6,00 6,00 57,00 2,25 1,50 206.006.A.Ta:C 4 64,60 o 6,00 6,00 57,00 1,30 1,50 207.006.A.Ta:C 4 64,60
g ‘q:% ij 8,00 8,00 63,00 3,00 2,00 206.008.A.Ta:C 4 83,40 g § ;é__ 8,00 8,00 63,00 1.73 2,00 207.008.A.Ta:C 4 83,40
g '99). _‘CZ 10,00 10,00 72,00 3.75 2,50 206.010.A.Ta:C 4 98,40 é (..9). (c: 10,00 10,00 72,00 2,17 2,50 207.010.A.Ta:C 4 98,40
:g é g 12,00 12,00 83,00 4,50 3.00 206.012.A.Ta:C 4 119,20 :E é § 12,00 12,00 83,00 2,60 3.00 207.012.A.Ta:C 4 119,20
% 8 :;; 16,00 16,00 92,00 6,00 4,00 206.016.A.Ta:C 4 167,90 :?: 8 :; 16,00 16,00 92,00 3,46 4,00 207.016.A.Ta:C 4 167,90
= 20,00 20,00 104,00 7,50 5,00 206.020.A.Ta:C 4 221,00 = 20,00 20,00 104,00 4,33 5,00 207.020.A.Ta:C 4 221,00
OAL OAL
900/ APMX DCNOMS 120° APMIX DCNOMS
DX oDX_
1 )

Preise in EURO [€] exkl. 20% MwsSt. | technische Angaben in Millimeter [mm]
IrrtGmer, Druckfehler, Preisanpassungen, technische Anderungen vorbehalten



Fasfraswerkzeuge

SPIRALISIERT, UBERLANG

FASFRASER | spiralisiert iberlang 60°

Fasfraswerkzeuge

SPIRALISIERT, UBERLANG

FASFRASER | spiralisiert iberlang 90°

Nenn-@ DCNOMS OAL Artikel-Nr. Preis (€)
6,00 6,00 109,00 3.90 1,50 208.006.U 5 62,30
8,00 8,00 109,00 5,20 2,00 208.008.U 5 77,80
10,00 10,00 109,00 6,50 2,50 208.010.U 5 92,50
12,00 12,00 164,00 7.80 3,00 208.012.U 5 130,10
16,00 16,00 164,00 10,40 4,00 208.016.U 5 203,90

20,00 20,00 164,00 13,00 5,00 208.020.U 5 268,20
|

6.00 6,00 109,00 3,90 1,50 208.006.A 5 54,10

8,00 8,00 109,00 5,20 2,00 208.008.A 5 67,20

10,00 10,00 109,00 6,50 2,50 208.010.A 5 82,00

12,00 12,00 164,00 7.80 3.00 208.012.A 5 114,70

16,00 16,00 164,00 10,40 4,00 208.016.A 5 171,60

20,00 20,00 164,00 13,00 5,00 208.020.A 5 235,80
|

6,00 6,00 109,00 3.90 1,50 208.006.A.Ta:C 5 69,70

8,00 8,00 109,00 5,20 2,00 208.008.A.Ta:C 5 90,90

10,00 10,00 109,00 6,50 2,50 208.010.A.Ta:C 5 105,70

12,00 12,00 164,00 7,80 3.00 208.012.A.Ta:C 5 141,80

16,00 16,00 164,00 10,40 4,00 208.016.A.Ta:C 5 209,70

20,00 20,00 164,00 13,00 5,00 208.020.A.Ta:C 5 273,90

Allg. Bearbeitung

PLATINUM-Beschichtung
Zylinderschaft HA

Aluminiumbearb.
unbeschichtet
Zylinderschaft HA

Aluminiumbearb.

TROCKEN Ta:C-Besch.
Zylinderschaft HA

o DX

OAL

APMX

DCNOMS

Allg. Bearbeitung

PLATINUM-Beschichtung
Zylinderschaft HA

Aluminiumbearb.
unbeschichtet
Zylinderschaft HA

Aluminiumbearb.

TROCKEN Ta:C-Besch.
Zylinderschaft HA

Nenn-@ DCNOMS OAL Artikel-Nr. z Preis (€)
6,00 6,00 109,00 2,25 1.50 209.006.U 4 62,30
8.00 8,00 109,00 3,00 2,00 209.008.U 4 77,80
10,00 10,00 109,00 873 2,50 209.010.U 4 92,50
12,00 12,00 164,00 4,50 3,00 209.012.U 4 130,10
16,00 16,00 164,00 6,00 4,00 209.016.U 4 203,90
20,00 20,00 164,00 7.50 5,00 209.020.U 4 268,20

-
6,00 6.00 109,00 2,25 1,50 209.006.A 4 54,10
8,00 8,00 109,00 3,00 2,00 209.008.A 4 67,20
10,00 10,00 109,00 3.75 2,50 209.010.A 4 82,00
12,00 12,00 164,00 4,50 3.00 209.012.A 4 114,70
16,00 16,00 164,00 6,00 4,00 209.016.A 4 171,60
20,00 20,00 164,00 7.50 5,00 209.020.A 4 235,80

L
6,00 6,00 109,00 2,25 1.50 209.006.A.Ta:C 4 69,70
8.00 8,00 109,00 3.00 2,00 209.008.A.Ta:C 4 90,90
10,00 10,00 109,00 SVS 2,50 209.010.A.Ta:C 4 105,70
12,00 12,00 164,00 4,50 3.00 209.012.A.Ta:C 4 141,80
16,00 16,00 164,00 6,00 4,00 209.016.A.Ta:C 4 209,70
20,00 20,00 164,00 7.50 5,00 209.020.A.Ta:C 4 273,90

APMX

Preise in EURO [€] exkl. 20% MwsSt. | technische Angaben in Millimeter [mm]

IrrtGmer, Druckfehler, Preisanpassungen, technische Anderungen vorbehalten



Fasfraswerkzeuge

SPIRALISIERT, UBERLANG

FASFRASER | SpyroTec 120°

Type Nenn-@ DCNOMS OAL Artikel-Nr. z Preis (€)
) 6,00 6,00 109,00 1.30 1,50 210.006.U 4 62,30
g% % 8,00 8,00 109,00 1,73 2,00 210.008.U 4 77,80
g’ § g 10,00 10,00 109,00 2,17 2,50 210.010.U 4 92,50
§ 2 § 12,00 12,00 164,00 2,60 3,00 210.012.U 4 130,10
%% E; 16,00 16,00 164,00 3,46 4,00 210.016.U 4 203,90
x 20,00 20,00 164,00 4,33 5,00 210.020.U 4 268,20
L
6.00 6,00 109,00 1,30 1,50 210.006.A 4 54,10
g ® ij 8,00 8,00 109,00 1,73 2,00 210.008.A 4 67,20
g ;&)’ g 10,00 10,00 109,00 2,17 2,50 210.010.A 4 82,00
:g lﬂ? g 12,00 12,00 164,00 2,60 3.00 210.012.A 4 114,70
% 5 :g; 16,00 16,00 164,00 3.46 4,00 210.016.A 4 171,60
20,00 20,00 164,00 4,33 5,00 210.020.A 4 235,80
.
- 6,00 6,00 109,00 1.30 1,50 210.006.A.Ta:C 4 69,70
-g :é % 8,00 8,00 109,00 1.73 2,00 210.008.A.Ta:C 4 90,90
% '99). g 10,00 10,00 109,00 2,17 2,50 210.010.A.Ta:C 4 105,70
% é :?33 12,00 12,00 164,00 2,60 3.00 210.012.A.Ta:C 4 141,80
= 8 > 16,00 16,00 164,00 3,46 4,00 210.016.A.Ta:C 4 209,70
= 20,00 20,00 164,00 4,33 5,00 210.020.A.Ta:C 4 273,90
o OAL
il APMX 'DCNOMS.
© DX

7. Vor- & Ruckwartsfasfraser

SPIRALISIERT

VOR- UND RUCKWARTSFASFRASER | Mikro | 3xD | spiralisiert

DC KAPR LU BD LF L1 l2 DCX CWwW B%A'g OAL Artikel-Nr. z Preis (€)

-

<

T
(1]

o ., o=
§§§% 2,90 45° 9 230 1025 095 030 1,00 155 4 57 200.003.U.B 3 75,30
9G2S 2«
TLRegT
§E‘%§ 3,90 45° 12 3,20 13,75 1,45 035 100 2,10 6 57 200.004.U.B 3 75,30
o0 N

2,90  45° 9 2,30 1025 095 030 1,00 1,55 4 57 200.003.A 3 67,20

HA

3,90  45° 12 320 1375 1,45 035 100 210 6 57 200.004.A 3 67,20

Aluminium-
bearbeitung
unbeschichtet
Zylinderschaft

%EE’% 2,90 45° 9 230 10,25 095 030 100 1,55 4 57 200.003.A.Ta:C 3 82,70
=20
EB0g5s
£808¢
< '—%é 3,90 45° 12 3,20 13,75 1,45 035 100 210 6 57 200.004.A.Ta:C 3 82,70
O~
cw
OAL
03 LF
N LU
ey | DCONMS
3 30,00°
KAPR \
)
KAPR @DC - % ) o
| /
BD)
L1 RS—\
12 B

Preise in EURO [€] exkl. 20% MwsSt. | technische Angaben in Millimeter [mm]
IrrtGmer, Druckfehler, Preisanpassungen, technische Anderungen vorbehalten




Vor- & Ruckwartsfasfraser

SPIRALISIERT

VOR- UND RUCKWARTSFASFRASER | Mikro | 5xD | spiralisiert

DC KAPR BD LF L1 12 DCX CW 8%"; OAL Artikel-Nr. Preis (€) L1 CwW DCX B,Cv\@ OAL Artikel-Nr. Preis (€)

4,80 45° 15,00 380 1630 050 1,80 280 6 57 203.005.U.B 73,30

o, 9% 6
§= 5 2 2,90 45° 15 230 1625 095 030 100 1,55 4 57 201.003.U.B 3 81,80 <
5% 2 5 2 < > OT 580 45° 18,00 430 19,80 0,75 255 280 6 57 203.006.U.B 6 73,30
LR gT 2y 2:
<o 0 5220
8@ §S 39 45 20 320 2175 145 035 100 210 6 57  201.004UB 3 81,80 o§25g 80 47 2400 580 2630 100 330 38 & 63 203008UB ¢ 8580
<QECc 2
T — BEERR o0 <" 000 630 255 150 405 530 10 72 JEEEEE ¢ BN
&0
.08 E T @3 1180 45 3600 780 39,30 200 530 58 12 83 203.012.UB 6 146,10
g 5 58 2,90  45° 15 230 1625 095 030 100 1,55 4 57 201.003.A 3 73,70
c ';q;_) < g }E 1580 45° 48,00 10,80 5205 250 655 830 16 109 203.016.U.B 6 203,40
E g e
% § § % 3,90 45° 20 320 21,75 1,45 035 100 210 6 57 201.004.A 3 73,70 480 45 1500 380 1630  0.50 180 280 6 5 — 5 P
oN B ) B , ) B , B . ",
T
= b S 580 45° 18,00 430 19,80 075 255 280 6 57 203.006.A 6 65,10
: G0 . i~
g r é % 2 . 2,90 45° 15 230 1625 095 030 100 155 4 57  201.003.A.Ta:C 3 89.30 § % g % 780 45 2400 580 2630 100 330 380 8 63 203.008.A 6 77.30
S502%2 £868
§8 Q 2 § - % 500 9,80 45° 30,00 680 3265 1,50 405 530 10 72 203.010.A 6 96,20
< = % = 3,90 45° 20 320 21,75 1,45 035 100 210 ¢4 57  201.004.ATa:C 3 89.30 <82 ¢
= Bl 11,80 45° 36,00 780 3930 200 530 580 12 83 203.012.A 6 130,80
1580 45° 48,00 10,80 5205 250 655 830 16 109 203.016.A 6 171,10
)
4,80 45° 15,00 380 1630 050 180 280 6 57 203.005.A.Ta:.C 6 80,70
é £ e 580 45° 18,00 430 1980 075 2585 280 6 57 203.006.A.Ta:.C 6 80,70
i
§ § S % 7,80 45° 24,00 580 2630 100 330 380 8 63 203.008.A.Ta:.C 6 99,00
c a ©
Ee‘ 8 g 2,80 45° 30,00 6,80 32,55 1,50 405 530 10 72 203.010.A.Ta:C 6 119,90
<O = <
g° = 11,80 45° 36,00 780 39,30 200 530 580 12 83  203.012.ATa:C 6 157,90
ow 1580 45° 48,00 10,80 5205 250 655 830 16 109 203.016.ATa:C 6 209,20
03 OAL w w OAL
LF 0,3 0,3 LF
u LU | i YN W
DCONMS o
Dex N\ 30,00° KAP§ K\APR 30,00
| : KAPR \‘* N I ‘ \ T \ DCO’NMS
KATR oDC > ]—— DTX DTX @Tc / B\D
f
A NI
BD R5 -~ R6J
L1 2xL1 [[L1 15xLT || L1
bisinkl. 2 8,0mm ab @ 80mm

SONDERAUSFUHRUNGEN?

Wir produzieren gerne diese
Werkzeuge bei uns im Haus.
Teilen Sie uns Ihre Winsche mit -

wir produzieren kurzfristig Werkzeuge mit Preise in EURO [€] exkl. 20% Mwst. | technische Angaben in Milimeter [mm]
Ihren individuellen Anforderungen. IrtGmer, Druckfehler, Preisanpassungen, technische Anderungen vorbehalten




8. Universalfasfraser

SPIRALISIERT

Vor- & Ruckwartsfasfraser

SPIRALISIERT

VOR- UND RUCKWARTSFASFRASER | 5xD | spiralisiert

UNIVERSALFASFRASER

DC KAPR W B LF 11 cw bpcx 3GN oAl AdikelNr. Preis (€)

480 45 2500 380 2630 050 180 280 6 63  204005UB 6 73,30 Al 2 HEEE)
o, DX 580 45 3000 430 3180 075 255 280 6 63  204006UB 6 73,30
Qééég T P P SOV s B 100,50 §z§§ A 45° 30° 20° 15° 10° 2,00 400 600 800 11,30 400 14 65  202AUB 5 162,20
<8508 980 45 5000 680 5255 150 405 530 10 109 20400008 6 12040 BZ5E< & o> 70° 60" 45 - 060 140 240 - 356 300 20 65  202BUB 3 19810
&S 180 45 6000 780 6330 200 530 580 12 119  204012UB 6 165,90 %éé% a2 o s a0 12 o TR

1580 45° 8000 1080 8405 2,50 655 830 16 150  204.016UB 6 252,20

480 45° 2500 3,80 2630 050 1.80 280 6 63 204.005.A 6 71,90 & g)%lé A 45° 30° 20° 15° 10° 2,00 400 6,00 800 11,30 4,00 14 65 202.A.U.A 5 142,30
520 0
0)40—)§ 580 45° 30,00 430 3180 075 255 280 6 63 204.006.A 6 71,90 gg% B B 80° 70° 60° 45° - 060 1,40 240 - 3,56 300 20 65 202.B.U.A 3 165,80
= 5672
§55¢ 780 45° 40,00 580 4230 1,00 330 38 8 82 204.008.A 6 86,30 < 895
S2659 5N C 60° 45° 30° - - 1,20 2,50 = = 4,44 3,00 12 65 202.C.UA 5 114,70
B oo o ool e sass S0 4s a0 o) 1oy (ISR < I -
<3 c <
R 1180 45° 6000 780 6330 200 530 580 12 119 NuEEESU ¢ Jetle L GES A 45 30° 20° 15° 10° 200 400 600 800 1130 400 14 65 202AUATaC 5 173,90
15,80 45° 80,00 10,80 8405 250 655 830 16 150 204.016.A 6 226,10 §8€§
- ElfiloE 000 707 600 45 - 060 140 240 - 356 300 20 5 RECEELEEIEN ° IR
o5
4,80 45° 25,00 380 2630 050 180 280 6 63  204.005.ATa:.C ¢ 80,70 ?? BQ~—§
BEE C 60° 45° 30° - - 1,20 2,50 = = 4,44 3,00 12 65 202.CUATaC 5 141,70
E:é% 580 45° 30,00 430 3180 075 255 280 6 63  204.006.A.Ta:C 6 80,70
e POE=
,§8g§ 780 45° 4000 580 4230 1,00 330 380 8 82 204.008.ATa:C 6 110,10 o
=X 33 APMX
gg"? (0] 92,80 45° 50,00 680 52,55 1,50 405 530 10 109 204.010.ATa:C 6 133,60 L4
S689
<oT e
8'95 11,80 45° 60,00 780 6330 200 530 580 12 119 204.012ATa:C 6 177,70 LZB
15,80 45° 80,00 10,80 8405 250 655 830 16 150 204.016.ATa:C 6 257,90 L1 —
DCOMNS
DéX
< = OAL ‘ KAPRS )
03 03 LF / KAPR4
Ly 30\,000 NH@ / /
AY KAPR2
JE— JE— KAPR KAPR T /
| N ‘ B’D \ DCONMS APk
DCX DCX aDC
R6j
| | Programmierhilfe TYP A Programmierhilfe TYP B Programmierhilfe TYP C
1,5xL1
bis i IZ:IL1 8L_]0 b 80L—1 - P .
IS INKIL. @ 6,UMmm ab g o,Umm 7 19 1,85 B 210,912
213,366 - 5 B 1 18,799 06
‘1_' | 03 215,934 8,457
212,301 )
211,037 212,004 @5,0'78
@9r155®6 26,403 60 7
[ 45° S
. pd 30°
2 80 )
' — 70° \

Preise in EURO [€] exkl. 20% MwsSt. | technische Angaben in Millimeter [mm]

IrtOmer, Druckfehler, Preisanpassungen, technische Anderungen vorbehalten

45°
30°

20°
15°
10°

45°




Viertelkreisfraser

SPIRALISIERT, UBERLANG

9. Viertelkreisfraser

SPIRALISIERT, NORMALE LANGE

VIERTELKREISFRASER | STANDARD | SPIRALISIERT

VIERTELKREISFRASER | STANDARD | SPIRALISIERT
R

R DCX APMX KAPR  DCNOMS  OAL Artikel-Nr. Preis (€) DCX APMX KAPR  DCNOMS  OAL Artikel-Nr. i Preis (€)
0,20 4,968 0516 3° 6 46 211.0002.U.B 61,80 0,20 4,968 0,516 3° 6 82 212.0002UB 6 64,30
0,30 4,768 0,616 3° 6 46 211.0003.U.B 61,80 0,30 4,768 0,616 30 6 82 212.0003.UB 6 64,30
. 00 4,367 0816 3° 6 57 211.0005.U.B 61,80 . 0s0 4,367 0816 3° 6 82 212.0005UB 5 64,30
2,2 I 10 3,366 1,317 3° 6 57 211.001.U.B 61,80 o, 2z 100 3,366 1317 30 6 82 212.001.U.B 4 64,30
552E8 150 4,522 1,748 3° 8 63 211.0015.U.B 73,20 582E8 150 4,522 1,748 3° 8 109 212.0015UB 4 80,50
<8558 200 3,574 2,218 3° 8 63 211.002.U.B 73,20 <8558 20 3,574 2,218 3° 8 109 212.002.U.B 3 80,50
2=8L 250 4,627 2,782 3° 10 72 211.0025.U.B 87,30 BE8L 250 4,627 2,782 3° 10 109 212.0025.U8 3 96,60
T 300 5,676 3,162 3° 12 76 211.003.U.B 109,50 S 300 5,676 3,162 3° 12 109 212.003.U.B 3 121,90
4,00 7,799 4110 3° 16 92 211.004.U.8 158,70 4,00 7,799 40 3° 16 160 212.004.U.B 3 193,80
5,00 5,902 5,049 30 16 92 211.005.U.B 158,70 5,00 5,902 5,049 3° 16 160 212.005.U.B 3 193,80
|
0,20 4,968 0516 3° 6 46 211.0002.A 53,70 0,20 4,968 0,516 3° 6 82 212.0002.A 6 56,10
0,30 4,768 0,616 3° 6 46 211.0003.A 53,70 0,30 4,768 0,616 3° 6 82 212.0003.A 6 56,10
B 0,50 4,367 0816 3° 6 57 211.0005.A 53,70 - 0,50 4,367 0816 3° 6 82 212.0005.A 5 56,10
: o8 1,00 3,366 1,317 3° 6 57 211.001.A 53,70 : 281 1,00 3,366 1,317 3° 6 82 212.001.A 4 56,10
2292 1,50 4,522 1,748 3° 8 63 211.0015.A 62,60 2292 1,50 4,522 1,748 3° 8 109 212.0015.A 4 69,90
E€328 2,00 3,574 2218 3° 8 63 211.002.A 62,60 ES25 2,00 3,574 2218 3° 8 109 212.002.A 3 69,90
<8¢ 1‘5 2,50 4,627 2,782 3° 10 72 211.0025.A 76,80 <8% i‘é 2,50 4,627 2,782 3° 10 109 212.0025.A 3 86,00
h 3,00 5,676 3,162 3° 12 76 211.003.A 94,20 = 3,00 5,676 3,162 3° 12 109 212.003.A 3 106,60
4,00 7,799 4110 30 16 92 211.004.A 126,30 4,00 7,799 40 3° 16 160 212.004.A 3 161,50
5,00 5,902 5,049 30 16 92 211.005.A 126,30 5,00 5,902 5,049 3° 16 160 212.005.A 3 161,50
| |
0,20 4,968 0516 3° 6 46 211.0002.A.Ta:C 69,20 0,20 4,968 0,516 3° 6 82 212.0002ATa:C 6 71,70
0,30 4,768 0,616 3° 6 46 211.0003.A.Ta:C 69,20 030 4,768 0,616 30 6 82 212.0003ATa:C 6 71,70
< 0,50 4,367 0816 3° 6 57 211.0005.A.Ta:C 69,20 < 0,50 4,367 0816 3° 6 82 212.0005.ATa:C 5 71,70
. & 5z 1,00 3,366 1317 3° 6 57 211.001.A.Ta:C 69,20 . & £z 1,00 3,366 1,317 30 6 82 212.001.ATa:C 4 71,70
2058 1,50 4,522 1,748 3° 8 63 211.0015.A.Ta:C 86,40 2062 1,50 4,522 1,748 3° 8 109 212.0015ATa:C 4 93,60
ESa 8 2,00 3,574 2218 3° 8 63 211.002.A.Ta:C 86,40 Ege 8 2,00 3,574 2218 30 8 109 212.002.ATa:C 3 93,60
< § 5 ;‘é 2,50 4,627 2,782 3° 10 72 211.0025.A.Ta:C 100,50 < 3 5 £ 2,50 4,627 2,782 30 10 109 212.0025.ATa:C 3 109,70
3,00 5,676 3,162 3° 12 76 211.003.A.Ta:C 121,30 3,00 5,676 3,162 30 12 109 212.003.ATa:C 3 133,60
4,00 7,799 4110 3° 16 92 211.004.A.Ta:C 164,40 4,00 7,799 40 3° 16 160 212.004ATa:C 3 199,60
5,00 5,902 5,049 3° 16 92 211.005.A.Ta:C 164,40 5,00 5,902 5,049 3° 16 160 212.005ATa:C 3 199,60
OAL OAL
Stirnseitig APMX Stirnseiti APMX
Hohlschliff Hohlschliff N\ .
Ny, I ] \\\ 1 T
T J m @DCNOMS T me oDCNOMS
D?X . i . . B | — D?x Al — _——— ——— — — — — — . — . — ]
o/ Yt
KAPR KarR

VIERTELKREISFRASER FUR DIE RUCKSEITGE BEARBEITUNG? Wir produzieren gerne diese Werkzeuge bei uns im Haus.
Teilen Sie uns Ihre Winsche mit - wir produzieren kurzfristig Werkzeuge mit Inren individuellen Anforderungen. Mehr S. 37

VIERTELKREISFRASER FUR DIE RUCKSEITGE BEARBEITUNG? Wir produzieren gerne diese Werkzeuge bei uns im Haus.
Teilen Sie uns Inre Winsche mit - wir produzieren kurzfristig Werkzeuge mit Inren individuellen Anforderungen. Mehr S. 37
Preise in EURO [€] exkl. 20% MwsSt. | techn. Angaben in Milimeter [mm], IrrtUmer, Druckfehler, Preisanpassungen, techn. Anderungen vorbehalten



10. Kegelsenker ’ Kegelsenker

d d

2 2
STANDARD STANDARD
KEGELSENKER | EUC-Speed 90° KEGELSENKER | EUC-Speed 60°
di1 d2 d3 n Artikel-Nr. Preis (€) di1 Artikel-Nr. Y4 Preis (€)
6.30 5,00 1,50 45,00 30602669 3 18,40 6.30 5.00 1,60 45,00 31051748 3 18,40
8,30 6,00 2,00 50,00 30662980 3 20,50 = 8,00 6,00 2,00 50,00 31051749 3 20,00
o= 10,40 6,00 2,50 50,00 30602672 3 20,80 io) o 10,00 6,00 2,50 50,00 31051760 3 20,80
g 5 12,40 8,00 2,80 56,00 30662985 3 25,00 E‘% 12,50 8,00 3,20 56,00 31051761 3 25,00
Eg 16,50 10,00 3,20 60,00 30602673 3 28,80 5 ° 16,00 10,00 4,00 63,00 31051762 3 28,80
;,E, ° 20,50 10,00 3,50 63,00 30602674 3 35,90 - 20,00 10,00 5,00 67,00 31051763 3 35,90
& 25,00 10,00 3,80 67,00 30602675 3 43,20 25,00 10,00 6,30 71,00 31051764 3 43,20
31,00 12,00 4.20 71,00 30652989 3 i -
6,30 5,00 1,60 45,00 31051765 3 20,50
Im Satz 5-teilig (@ 6,30 /10,40 / 16,50 / 20,50 / 25,00) 30602967 =
e g 800 6,99 290 20,00 31051766 ° 2210
£ 6.30 5,00 1,50 45,00 30881868 3 20,50 g %) - 10,00 6,00 2,50 50,00 31051767 3 22,70
§ 8,30 6.00 2,00 50,00 30881870 3 22,40 = é ;95 12,50 8,00 3,20 56,00 31051768 3 27,30
% 10,40 6,00 2,50 50,00 30881872 3 22,70 % %(% ° 16,00 10,00 4,00 63,00 31051769 3 30,80
_g 5 12,40 8,00 2,80 56,00 30881874 3 27,30 E’,— 20,00 10,00 5,00 67,00 31051770 3 37,80
g E 16,50 10,00 3,20 60,00 30881876 3 30,80 25,00 10,00 6,30 71,00 31051771 3 45,20
§ ° 20,50 10,00 3,50 63,00 30881878 3 37,80
g 25,00 10,00 3,80 67,00 30881880 3 45,20
E 31,00 12,00 4,20 71,00 30881881 3 55,40
Q - KEGELSENKER | SpyroTec 90°
Im Satz 5-teilig (@ 6,30 / 10,40 / 16,50 / 20,50 / 25,00) 3089767
di d2 d3 n Artikel-Nr. Z Preis (€)
6,30 5,00 1,50 45,00 30729770 3 89,20 6,30 5,00 1,50 45,00 88201.0063 3 15,60
8,30 6,00 2,00 50,00 30729772 3 96,70 8,30 6,00 2,00 50,00 88201.0083 3 17,50
gé 10,40 6.00 2,50 50,00 30729774 3 100,90 1‘5 10,40 6,00 2,50 50,00 88201.0104 3 19,20
; g 12,40 8,00 2,80 56,00 30729776 3 105,60 ié 12,40 8,00 2,80 56,00 88201.0124 3 19,60
= :o'r 16,50 10,00 3,20 60,00 30729778 3 129,50 % & 16,50 10,00 3,20 60,00 88201.0165 3 23,70
g 20,50 10,00 3,50 63,00 30729780 3 148,20 § 20,50 10,00 3,50 63,00 88201.0205 3 33,50
25,00 10,00 3,80 67,00 30729782 3 171,20 25,00 10,00 3,80 67,00 88201.025 3 44,50
31,00 12,00 4,20 71,00 30729783 3 203,10 31,00 12,00 4,20 71,00 88201.031 3 72,20
) . " 7 - 1 - / ~ I _
00° 60° - 90°
‘ 03 CE | ‘ IE
. i | dlz d1 : d2 di l
| , , B ' ,

KEGELSENKER | EUC-Speed 90° KEGELSENKER | EUC-Speed 60° KEGELSENKER | SpyroTec 90°

/

Preise in EURO [€] exkl. 20% MwsSt. | technische Angaben in Millimeter [mm]
IrrtGmer, Druckfehler, Preisanpassungen, technische Anderungen vorbehalten
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11. Kontur-Entgratfasfraser Kontur-Entgratfasfraser

STANDARD INDIVIDUELL

STANDARD-KONTURENTGRATFRASER STANDARD-KONTURENTGRATFRASER

c = z c = z
2 £ 5 * = Tm S g 2 £ 5 P o= uE = g
€ E ® 5 . 8 £ T g5 &£ o 2 c £ S & = ¥ £ T g5 & o 2
g = £ - 5 5 =t 9= g 5 L) 2 = £ = - 8 5 ¢t 9= g 5 2
£ £ B @ & ¥ & o oD@ £ =2 o £ i= S G 5 & & oo £ 2 ©
5 [ T % ® 3 g & T DBE £ § o G L T 3 2 3 g & T 3T £ 9 T
] = [7) = (T4 = = [7) [T 3 c = 7] = (7] = [T = = (7] [T 3 c =
] = ] c [<] == [) o c cg5 = ] 9 [} = ] c <] c = [ o c cg = O 9
b < b < £ £ T g) = < <5 o] @ o s < o < < < 'g g’ = £ <% o 2 5}
() S 8§ & 2 < S 8o o a = o J S & =2 < S8 Sa & o =
524026018 = G » 1 355 2 ) 6 - 25 46 B 0 J 86,00 EE EE 524026052 gh 4 36 8 ) 10 4 - 6 E 0 J 11500 m(w) mm
524026030 O » 2 36 2 ) 6 3 - 6 B 0 J 87,00 EEOEE 524026059 gh 4 36 3 6 10 5 - 6 E 0 J 11500 m(m)rmm
524026043 o » 2 36 2 ) 6 4 - ) B 0 J 87,00 EE EE 524026048 gh 4 36 8 ) 10 4 - 3 E ) J 115,00 [ ]
524026016 e, 1 355 2 ) 6 - 25 4 B 6 J 86,00 [ 524026055 gh 4 36 3 ) 10 5 - 3 E ) J 106,00 ]
524026028 — ¥ 2 36 2 ) 6 € - 4 B 6 J 87,00 ] 524026047 Bb 5 36 8 ) 10 4 - 3 E 30 N 106,00 [
524026041 — ¥ 2 36 2 ) 6 4 - 4 B 6 J 86,00 [ 5 524026049 Bb 5 36 3 ) 10 4 - 3 E 30 J 115,00 (m)
o
- N -
524026065 e, 1 355 2 ) 6 25 4 B 12 J 86,00 ] ) 524026050 Bb 5 36 8 ) 10 4 3 E 30 J 115,00 |
7
524026070 -G 1 355 2 ) 6 - 25 4 B 12 J 90,00 m § 524026054 Bb 5 36 3 ) 10 5 - 3 E 30 N 106,00 u
N
= 524026067 — ¥ 2 36 2 ) 6 € - 4 B 12 J 90,00 [ ] g 524026056 Bb 5 36 8 ) 10 5 - 8 E 30 J 115,00 (m)
%4
E 524026071 — ¥ 2 36 2 ) 6 3 - 4 B 12 J 90,00 [ g 524026057 Bb 5 36 3 ) 10 5 - 3 E 30 J 115,00 [
O )
4 524026069 N 2 36 2 ) 6 4 - 4 B 12 J 90,00 [ ] = 518020027 . 6 36 - 6 ROS5 3 - 8 B 0 J 120,00 : = m (m)
(=]
Q 524026072 — ¥ 2 36 2 6 6 4 - 4 B 12 J 90,00 [ 518020028 . 6 36 - ) R1 3 - 3 B 0 J 120,00 : = m (m)
O
w
4
524026008 B ] 3 36 2 6 6 - 25 3 B 30 N 75,00 [ | 518020029 R » 6 36 - 6 RI,5 3 - 8 B 0 J 120,00 '(.') 4
L Hn
524026010 Do ¢ 3 36 2 ) 6 - 25 3 B 30 J 86,00 518020030 = 7 36 - ) R2 4 - 3 E 0 J 125,00 (. ) -
524026012 Do ¢ 3 36 2 6 6 - 25 3 B 30 J 86,00 [ 518020031 = 7 36 - 6 R25 4 - 8 E 0 J 125,00 '(.') 4
524026020 Do ¢ 3 36 2 ) 6 3 - 3 B 30 N 80,00 [ 518020032 = 7 36 - 6 R3 4 - 3 E 0 J 125,00 '. -
~ | N |
524026022 R— 3 36 2 6 6 3 - 3 B 30 J 87,00 5 524026073 s 8 40 8 6 6 - - 4 B 0 J 60,00 mom(m
(%]
524026024 Do ¢ 3 36 2 ) 6 3 - 3 B 30 J 87,00 [ = 524026074 s 8 40 3 6 ) - - 4 B 5 J 60,00 : = m (m)
£
(=] | | |
524026033 1 3 36 2 ) 6 4 - 3 B 30 N 80,00 [ 92 524026075 e 8 40 8 6 6 - - 4 B 10 J 60,00 mom(m
(V)
524026035 egEmmmMs 3 36 2 6 6 4 - 3 B 30 J 87,00 5 524026044 = e 8 40 4 8 8 - - 4 B 5 7200 2% 0w
N
=
o | | |
524026037 1 3 36 2 ) 6 4 - 3 B 30 J 87,00 [ s 524026045 s 8 40 4 8 8 - - 4 B 10 J 72,00 mom(m
Materialeignung: = optimaler Einsatz | (m) = bedingt méglicher Einsatz o ) o
= Automaten, Einsatz- & VergUtungsstdhle = Werkzeugstéhle = Rostfreie Stdhle und Automatenleg. Preulse in EURO [€] exkl. QQ% MwsSt. | technlschg Angaben in Milimeter [mm]
Hochfeste Sorten = Aluminium = Neusliber, Messing hart, Bronze = Gusseisen s Gehdrtete Stahle IrtGmer, Druckfehler, Preisanpassungen, technische Anderungen vorbehalten
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Kontur-Entgratfasfraser 12. Ersatzieile & Zubehor

STANDARD ERSATZACHSEN, KUGELLAGER UVM.

STANDARD-KONTURENTGRATFRASER ERSATZTEILE & ZUBEHOR

. — q q Verpackungs- -
g 5 o . ~ z > Artikelnummer Beschreibung cinheit Preis (€)
o= S o)) S - — o, c
[7) I= - —
< E 5 s ? § § £a £ o 2 101055003  Ersatzachse mit Anlaufrolle @ 3,0mm 2 23,00
2 2 £ T e © 3 & %3 8 3 =
£ S 2 2 s+ & 2 g 3 82 z £ 3
o = g ‘0 = 0 a % g @ 8 3 g 5 101055002 Ersatzachse mit Anlaufrolle @ 4,0mm 2 23,00
: < § § 5 52 =2 2 5 33 % % 5
O 2 e X < I = = 101055004 Ersatzachse mit Anlaufrolle @ 5,0mm 2 23,00
506006079 S4 57 11 8 8 - - 4 E 0 J 51,00
i SaEEEm—— (m){mjmu= 1110004002 Kugellager @ 3,0mm | Ser-SetPassend auf Fréserachse (Anlaufrolle) 2 62,00
[*>)
< 506006081 Sé 57 1 8 8 - - 6 E 5 J 51,00 m =
6 MOSN— mom 111004005 Kugellager @ 4,0mm | 5er-SetPassend auf Fraserachse (Anlaufrolle) 2 60,00
(%]
506006082 S12 57 11 8 8 - - 12 E 10 J 51,00 L
S - O 1110004004 Kugellager @ 5,0mm | Ser-SetPassend auf Fré&serachse (Anlaufrolle) 2 62,00
506006090 - FGI 35 3 6 1 - - 3 E 30 J 32,00
(m)=i=i(=) 520074002 HM-Wendeschneidplatte fir KEG 253 Beschichtete AusfUhrung 10 16,00
506006089 —~ TG 35 3 6 1,5 - - 3 E 30 J 32,00 (m)m (w0 )(m)
" 506006088 e fFGZ 35 3 6 2 - - 3 E 30 J 32,00 (m)m (=) (m)
—
E 506006068 S FGZ 35 3 6 2,5 - - 3 E 30 J 32,00 (m)m () (m)
O
< 506006074 FFGZ 36 3 6 3 - - 3 E 30 J 32,00 (m)m(=)(m)
506006076 FFGZ 45 3 6 3.5 - - 3 E 30 J 32,00 (w)m /) (m)
506006078 semmmmm (TGI 45 3 6 4 - - 3 E 30 J 32,00 (m)m(=)(m)
506006092 - fFGR 35 - 6 R1 - - - E 60 J 41,00 (m) (.)'
506006093 FFGR 35 - 6 R15 - - - E 60 J 41,00 (m)(=)m
T (m)
506006094 = FGR 35 - 6 R2 - - - E 60 J 41,00 (m) (.)'
506006067 FFGR 35 - 6 R25 - - - E 60 J 41,00 (m)(=)m
R (m)
106034001 45° 55 9 MI12 20-25 19 - 3 E 45 J 127,00 L L |
4 ‘ = (m)(m) -
106034002 4 ‘ 60° 5 9 MI12 20,25 20 - 3 E 60 J 127,00 u -
m () (m)(m)

NPW

Einfach auf diese Grafik klicken oder Webshop direkt Gber den Browser &ffnen.
Sie bendtigen Hilfe oder haben Fragen? Z6gern Sie nicht uns zu kontaktieren!

Maschineneignung: * KEG 251 P/S KEG 250 (mit KFW 280 / KFA 290), ** KEG 250 (mit AFW) FFG 200 E | FFG 201 E,

*** FFG 200 E, FFG 201 E, **** KEG 253 --- Materialeignung: » opfimaler Einsatz | (m) = bedingt méglicher Einsatz

= Autfomaten, Einsatz- & Vergitungsstdhle = Werkzeugstdhle = Rostfreie Stdhle und Automatenleg. Preise in EURO [€] exkl. 20% MwsSt. | technische Angaben in Millimeter [mm]
Hochfeste Sorten m Aluminium = Neusliber, Messing hart, Bronze » Gusseisen s Gehdrtete Stdhle IrtUmer, Druckfehler, Preisanpassungen, technische Anderungen vorbehalten

24 25


https://webshop.werkzeugservice.at/
https://webshop.werkzeugservice.at/

13. VPW Webshop

ENTDECKEN SIE DIE GESAMTE VIELFALT IN UNSEREM
DIGITALEN SHOP: WEBSHOP.WERKZEUGSERVICE.AT

webshop.werkzeugservice.at

Einfach auf diese Grafik klicken oder Webshop direkt Uber den Browser &ffnen.
Sie bendtigen Hilfe oder haben Fragen? Zégern Sie nicht uns zu kontaktieren!
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14. Partnerbetriebe im Detail

HARTNER GMBH, DEUTSCHLAND

Y
HARTNER

Hartner bietet ein umfangreiches
Standardprogramm an
VHM-FasfrGswerkzeugen.
Produkte, welche ab Lager im Standard
verfUgbar sind, sind in dieser
Unterlage dargestellt und Produkte der
Firma Hartner.

Fast anderthalb Jahrhunderte Erfahrung,
400 Vertriebspartner in 50 L&ndern: Hartner
steht fUr Internationalitét und Vernetzung.

Als weltweit kompetenter Partner fir Werk-
zeuge zur Metallzerspanung bietet Hartner
Prazisionswerkzeuge zum Bohren, Frésen,
Reiben und Gewinden sowie modulare
Werkzeugsysteme.

Sie finden nicht das passende Werkzeug?
Dann entwickeln wir gemeinsam mit lhnen
kundenspezifische Werkzeugldsungen, zu-
geschnitten auf lhre Fertigung und beson-
deren Anforderungen.

Unsere Vertriebspartner im In- und Aus-
land stehen lhnen darUber hinaus stets in
unmittelbarer Nahe mit Know-how zur Seite.

Gegrundet 1879, bis heute fUr Sie da.


https://webshop.werkzeugservice.at/
https://webshop.werkzeugservice.at/

Partherbetriebe im Detail

HEULE WERKZEUG AG, SCHWEIZ

HEULE™

PRECISION TOOLS

Die HEULE Werkzeug AG setzt seit 1961
MaBstabe in der Entwicklung und Ferti-
gung von Werkzeugen fur die vor- und

rickseitige Bearbeitung von Bohrungen /
in One Operation. } /y

Entgraten Fasen

Senken Bohren & Fasen

28

Partherbetriebe im Detail

ISCAR LTD., ISRAEL

SONDERAUSFUHRUNGEN?

Uns stehen die Rohlinge fUr das
modulare Frassystem MultiMaster von
ISCAR zur VerfGgung. Teilen Sie uns lhre
WUnsche mit - wir produzieren gerne und
kurzfristig Werkzeuge mit Inren
individuellen Anforderungen.

SONDERWERKZEUGE AUF MODULARER BA-
SIS, GEFERTIGT AUS ROHLINGEN,
SIND SPEZIELL BEI GROSSEN

DURCHMESSERN UND AUSKRAGUNGEN EINE
WIRTSCHAFTLICHE ALTERNATIVE!

Member IMC Group
.
.-- |

ISCAR ist das groBte der 15 zur IMC
(International Metalworking Compa-
nies Group) gehdrenden Unterneh-
men. ISCAR bietet eine dynamische
und umfangreiche Produktpalette
an Prazisionswerkzeugen zur Bearbei-
tung von Metall. ISCAR produziert
ein breites Spekfrum an Hartmetall-
einsatzen, Hartmetallschaftfrésern
und Schneidwerkzeugen und deckt
so nahezu alle zerspanenden
Anwendungen ab.



Partnerbetriebe im Detail Partnerbetriebe im Detail

MAKRA, DEUTSCHLAND OSBORN GMBH, DEUTSCHLAND

Osborn steht hinter Ihnen, vom Start weg bis zum Finish.
Als weltweit fUhrender Anbieter von Losungen fUr die Oberfléchenbearbeitung und
-veredelung wei Osborn, dass es um mehr als nur ein Produkt geht. Mit Osborn haben

Sie einen Partner und Experten auf Inrem Gebiet an |hrer Seite, der sich verpflichtet hat,
Ihnen die richtigen Lésungen zu liefern, damit Sie die anstehenden Aufgaben besser,
schneller und sicherer erledigen kdnnen.

ALPINE METAL TECH

A COMPANY OF MONTANA TECH COMPONENTS AG

Die von MAKRA entwickelten
Kantenentgratgerdte werden fUr die
Entgratung von Radien, Bohrungen,

Innenkonturen, AuBBen- und
Sichtkanten sowie fUr die Schweinaht-
vorbereitung und lineare
Freistiche an groBen und kleine
WerkstUcken eingesetzt.

Sie sind fUr die Bearbeitung
unterschiedlichster Materialien
wie Kunststoff, Aluminium, Messing, Stahl
und Edelstahl geeignet.

Je nach Einsatzzweck stehen Ihnen
diverse Hand- und Standgeré&te sowie
ein Universalgerdt zur VerfGgung.
Erg&nzend bieten wir ein
umfangreiches Zubehorsortiment
und zahlreiche VHM-Fraser an.

MAKRA hat als einer der fUhrenden Hersteller
von Entgratgerdten die Schneiden-Geomet-
rie fUr die gebrduchlichen Werkstoffarten ent-
wickelt und getestet.

MAKRA EntgratfrGser sind das Ergebnis
sorgfdltiger Entwicklungsarbeit und lang-
jé@hriger Erfahrung. Im Einsatz erweisen sie
sich als duBerst langlebig und Uberzeugen
durch hohe Standzeiten. Dank der Typen-
vielfalt finden Sie immer eine optimale
Lésung fUr Ihre Entgrataufgabe.

Alle Fraser sind aus Vollhartmetall in
FeinkornausfUhrung mit verschiedenen Be-
schichtungen (ZrCN/AITiN) erhdaltlich.
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IndustriebUrsten

Technische HochleistungsbUrsten fUr industrielle Bearbeitungs-
prozesse. Sie kommen vor allem dort zum Einsatz, wo zuvor zer-
spante WerkstUcke in Bearbeitungszentren (BAZ) oder Roboter-
zellen automatisiert engratet werden. IndustriebUrsten werden
auch fUr das Kantenbrechen und Kantenverrunden in der Metall-,
Kunststoff- und Holzindustrie verwendet.

WerkzeugbuUrsten

WerkzeugbUrsten (Technische BuUrsten) werden fUr die me-
chanische Oberfldchenbearbeitung auf handgefUhrten und
stationdren Elektrowerkzeugen eingesetzt. Dazu gehdren
Bohrmaschinen, Winkelschleifer und Akku-Gerdte, aber auch
Druckluftschleifer und Tischentgrater. Verschiedene BUrstenfor-
men (z.B. TopfbUrsten, Rundbursten, KegelbUrsten, PinselbUrsten)
und Besatzmaterialien garantieren, dass verschiedenste Werk-
stUcke und Werkstoffe professionell bearbeitet werden kénnen.
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FASFRASWERKZEUGE | STANDARD | UNVIERSAL

ARTIKEL: 84921 | 84922 | 84923 | 84924 | 84925 | 84926

<850 >850 <750 >750 <250 >250 <55 <62

Harte | Zugfestigkeit <3%Si >3%Si

N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? HB30 HB30 ) HRC HRC
vc [m/min] 130 90 80 60 300 150 120 100 = = =
4 0,013 0,011 0,009 0,007 0,014 0,011 0,012 0,01 = = =

6 0,025 0021 0018 0015 0028 0021 0024 0018 = - =
. 0,032 0028 0024 0018 0035 0,028 003 0,024 = . =
Z |[Mmm

(abhdngig 10 042 0,039 003 0024 0046 0039 0039 0,033 = = =
vom Werkzeug- 12 0,049 0046 0036 0027 0056 0046 0048 0,039 - - =

durchmesser)
16 - - = - - - - - - - -
20 - = = - - - - - - - -
32 . = = . = = . =

FASFRASWERKZEUGE | SPIRALISIERT | UNIVERSAL

ARTIKEL: 85001 | 85002 | 85003

) <850 >850 <750 >750 . <250 >250 <55 <62
Harte | Zuglestigheit /o2 Nmm2| N/mm2 N/mmz <SSt > 3% S aas igag HRC  HRC
ve [m/min] 192 140 120 80 300 250 170 90 40 80 40

4 0018 0,016 0,013 0002 0023 0015 0,017 0,01 0,005 0.01 0,005
6 0036 0032 0025 00192 0047 0035 0033 0025 0,006 0015 0,006
0,048 0,042 0,034 0,025 0,062 005 0044 0,035 0,007 0,02 0,007

fz [mm]

(abhdngig 10 0,06 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,06 0,04 0009 0025 0,009
vom Werkzeug- 12 0,08 0,07 0,05 0,04 0,1 0,07 0,07 0045 0011 0,03 0011
durchmesser)

16 0.1 0,09 0,07 0,06 0,13 0.1 0,09 006 0015 0035 0015
20 013 0,12 0,09 0,07 0,17 0.1 0,12 0,07 0,02 0,04 0,02
32 . = . . = . = = . = =

FASFRASWERKZEUGE | SPIRALISERT | NE-METALL

ARTIKEL: 205 | 206 | 207

<850 >850 <750 >750 <250 >250 <55 <62

Hiares | ZUGISSIgRSINER /s 2 SN 2| N/mm2 N/mmz <572 ST > 3% S| B pag s Hpag " HRC  HRC

ve [m/min] - - - - 450 350 = = - - .
4 - - - - 0,03 0,023 - - - - -

) - - - - 0,06 0,047 - - - - -

- = = - 0075 0,062 - = = - -

fz [mm]

(abhéngig 10 = - - - 0,09 0,08 = . - - B}
vom Werkzeug- 12 - - - - 0,12 0,1 - - - - -
durchmesser)

16 - - - - 0,15 0,13 - - - - -
20 - - - - 0.2 0,17 - - - - -
32 - - - - - - - - -

32

33

Technischer Teill

P M N K S H
€8 €8
S = (%) 1% %3
0 s el o o o 2 o 2 <
_-S ) = [0} 5 ~ O = O o)
= © 5 2 s = o= IS
z = O < 02 3a Sa =
Material | ISO- o 1) ko 2 c= c xe] SRe] S o o
Werkstoffgruppe o = o O = 52 o 52 © 2 o) 5 =
1S 2 < c 0 <= 9 = O = 0 c O 0
5 % O o) o X c c (Ole)] (O)e) 2 ) 2
£ 5% = 50 : © L 2 - 2 x o) o o
>, 25 n @ 2 €0 E o c c ¥ L L L
<t 5 D [0) () S & S = O 4 O 4 o) [0) [0)
(0] 2 0 o= 5 S : =0 o A o Q [0) + +
o8 = D 9 9 O £ 2 £ 0 ‘D D ‘D D = ’6 ’6
L P B £ Lol EQ Eg 2D 92D O & =
2= 5 O z 2 2 5D 55 55 50 o © ©
@5 > ed <O <TO O0a 0o a O O

FASFRASWERKZEUGE | SPIRALISIERT UBERLANG | UNIVERSAL

ARTIKEL: 208.U | 209.U | 210.U

<850 >850 <750 >750 <250 >250 <55 <62

Harte | Zugfestigkeit <3%Si >3%Si

N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? HB30 HB30 HRC HRC

vc [m/min] 150 110 95 65 240 200 135 70 30 65 30

4 0,015 0,01 0,01 0,006 0,02 0,01 0,01 0,006 0,003 0,006 0,003

6 0,03 0,02 0,02 0015 0,04 003 0025 0015 0,005 0,01 0,005

f2 fmm] 0,04 0,035 0,03 002 0,055 0,04 0,035 002 0006 0015 0,006

(abhdngig 10 0,05 0,05 0,04 0,03 0,06 0.05 0,05 0,03 0,007 0,02 0,007

vom Werkzeug- 12 0,06 0,06 0,045 0,03 0,08 0,06 0,06 003 0009 0025 0,009
durchmesser)

16 0,08 0,08 0,06 0,05 0.1 0,08 0,07 0,05 0,01 0,03 0,01

20 0.1 0,09 0,07 0,06 0,13 0,08 0.1 006 0015 0035 0015

32 - - - - - - - - - - -

FASFRASWERKZEUGE | SPIRALISERT UBERLANG | NE-METALL
ARTIKEL: 208.A | 209.A | 210.A

<850 >850 <750 >750 <250 >250 <55 <62

Harte | Zugfestigkeit <3%Si >3%Si

N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? HB30 HB30 : HRC HRC
ve [m/min] - = = = 400 300 - - - = o
4 - - - - 0,03 0,023 - - - - -
6 - - - - 0,06 0,047 - - - - -
- - - - 0075 0,062 - - - - -
fz [mm]
(abhangig 10 - - - - 009 008 - = . - -
vom Werkzeug- 12 - - - - 0,12 0,1 - - - - -
durchmesser)
16 - - - - 0.15 0,13 - - - - -
20 - - - - 0.2 0.17 - - - - -
32 - - - - - - - - - - -

VOR- UND RUCKWARTSFASFRASER | UNIVERSAL

ARTIKEL: 200.U | 201.U | 203.U | 204.U

<850 >850 <750 > 750 . <250 >250 <55 <62
N/mm? N/mm? N/mm? N/mmez oSt >3%S sy pe3g " HRC  HRC

vc [m/min] 192 140 120 80 300 250 170 90 40 80 40
4 0,018 0,016 0013 0009 0023 0015 0,017 0.01 0,005 0,01 0,005
6 0036 0032 0025 0019 0047 0035 0033 0025 0006 0015 0,006
8 0048 0042 0,034 0,025 0,062 005 0044 0035 0,007 0,02 0,007

Harte | Zugfestigkeit

fz [mm]

(abhéngig 10 0,06 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,06 0,04 0009 0025 0,009
vom Werkzeug- 12 0,08 0,07 0,05 0,04 0.1 0,07 0,07 0045 0011 0,03 0011
durchmesser)

16 0.1 0,09 0,07 0,06 0,13 0.1 0,09 006 0015 0035 0015
20 0,13 0,12 0,09 0,07 0.17 0.1 0,12 0,07 0,02 0,04 0,02
32 = . = = = = . = = . =
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VOR- UND RUCKWARTSFASFRASER | NE-METALL

ARTIKEL: 200.A | 201.A | 202.A
<850 >850 <750 >750 <250 >250 <55 <62

Harte | Zugfestigkeit <3%Si >3%Si

N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? HB30 HB30 ) HRC HRC

ve [m/min] - = = = 400 300 - - - = o
4 - - - - 003 0,023 - - - - -
6 - - - - 0,06 0,047 - - - - -
- - - - 0075 0,062 - - - - -

fz [mm]
(abhdngig 10 = - - - 0,09 0,08 . . . } i
vom Werkzeug- 12 - - - - 0,12 0,1 - - - - -

durchmesser)

16 - - - - 0,15 0,13 - - - - -
20 = = = - 0.2 0,17 - - - - =
32 - - - - - - - - - - -

UNIVERSALFASFRASER | UNIVERSAL
ARTIKEL: 202.U

<850 >850 <750 >750 <250 >250 _ <55 <62

Harte | Zugfestigkeit <3%Si >3%Si

N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? HB30 HB30 HRC HRC

ve [m/min] 150 110 925 65 240 200 135 70 30 65 30
4 0,015 0.01 0,01 0,006 0,02 0,01 0.01 0,006 0,003 0,006 0,003

6 0,03 0,02 002 0015 0,04 003 0025 0015 0,005 0.01 0,005

P 004 0035 003 002 0055 004 0035 002 0006 0015 0,006
Z [mm
(abhéngig 10 005 005 004 003 006 005 005 003 0007 002 0007

vom Werkzeug- 12 0,06 0,06 0,045 0,03 0,08 0,06 0,06 003 0009 0025 0,009
durchmesser)

16 008 008 006 005 01 008 007 005 001 003 00
20 01 009 007 006 013 008 01 006 0015 0035 0015
32 - - - - - - - - - - -

UNIVERSALFASFRASER | NE-METALL

ARTIKEL: 200.A | 201.A | 202.A

<850 >850 <750 >750 <250 >250 <55 <62

Harte | Zugfestigkeit <3%Si >3%Si

N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? HB30 HB30 ) HRC HRC

ve [m/min] - - - - 400 300 = = - - .
4 - - - - 0,03 0,023 - - - - -

) - - - - 0,06 0,047 - - - - -

- - - - 0075 0,062 - = = - -

fz [mm]

(abhéngig 10 = - - - 0,09 0,08 = . - - B}
vom Werkzeug- 12 - - - - 0,12 0,1 - - - - -
durchmesser)

16 - - - - 0,15 0,13 - - - - -
20 - - - - 0.2 0,17 - - - - -
32 - - - - - - - - - - -
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VIERTELKREISFRASER | UNIVERSAL

<850 >850 <750 > 750 . <250 > 250 <55 <62
N/mm2 N/mm2 N/mm? N/mmz <923l >3%31 = ypag  Hpag " HRC  HRC

vc [m/min] 192 140 120 80 300 250 170 90 40 80 40
4 0,018 0,016 0013 0009 0023 0015 0,017 0.01 0,005 0,01 0,005

é 0,036 0032 0025 0019 0047 0035 0033 0025 0006 0015 0,006

0,048 0,042 0,034 0,025 0,062 005 0044 0035 0,007 0,02 0,007

Harte | Zugfestigkeit

fz [mm]

(abhéngig 10 0,06 0,06 0,05 0,04 0,08 0,06 0,06 0,04 0009 0025 0,009
vom Werkzeug- 12 0,08 0,07 0,05 0,04 0.1 0,07 0,07 0045 0011 0,03 0011
durchmesser)

16 0.1 0,09 0,07 0,06 0,13 0,1 0,09 006 0015 0035 0015
20 0,13 0,12 0,09 0,07 0,17 0.1 0,12 0,07 0,02 0,04 0,02
32 = . = . < = . = = . =

VIERTELKREISFRASER | NE-METALL

ARTIKEL: 211.A

<850 >850 <750 >750 <250 >250 <55 <62

Harte | Zugfestigkeit <3%Si >3%Si

N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? HB30 HB30 : HRC HRC
ve [m/min] - = = = 400 300 - - - = o
4 - - - - 0,03 0,023 - - - - -
6 - - - - 0,06 0,047 - - - - -
- - - - 0075 0,062 - - - - -
fz [mm]
(abhangig 10 - - - - 009 008 - = . - -
vom Werkzeug- 12 - - - - 0,12 0,1 - - - - -
durchmesser)
16 - - - - 0.15 0,13 - - - - -
20 - - - - 0.2 0.17 - - - - -
32 - - - - - - - - - - -

VIERTELKREISFRASER UBERLANG | UNIVERSAL

<850 >850 <750 >750 <250 >250 <55 <62

Harte | Zugfestigkeit <3%Si >3%Si

N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? HB30 HB30 : HRC HRC

vc [m/min] 150 110 95 65 240 200 135 70 30 65 30
4 0,015 0,01 0,01 0,006 0,02 0,01 0,01 0,006 0,003 0,006 0,003

6 0,03 0,02 0,02 0,015 0,04 003 0025 0015 0,005 0,01 0,005

2 (] 004 0035 003 002 0055 004 0035 002 0006 0015 0,006
Z |Mmm

(abhanglg 10 005 005 004 003 006 005 005 003 0007 002 0007
vom Werkzeug- 12 006 006 0045 003 008 006 006 003 0009 0025 0,009

durchmesser)
16 0,08 0,08 0,06 0,05 0.1 0,08 0,07 0,05 0,01 0,03 0,01
20 0.1 0,09 0,07 0,06 0,13 0,08 0.1 006 0015 0035 0015
32 - - - - - - - - - - -



Technischer Teil 16. Sonderanfertigungen

P M N K s H INDIVIDUELLE WERKZEUGLOSUNGEN
NACH IHREN ANFORDERUNGEN

Material | ISO-
Werkstoffgruppe

perguss, Kugelgraphitguss
perguss, Kugelgraphitguss

Superlegierungen, Titan,

Gusseisen, Grauguss, Tem-
Nickel

Bau- & Automatenstahle,
unlegiert

Rostfreie Stéhle, leicht bis
mittelgute Zerspanbarkeit
Rostfreie Stdhle, schwere
legierungen, NE-Metalle
Gusseisen, Grauguss, Tem-

VergUtungsstdhle, legiert,
Zerspanbarkeit

Aluminium, Alu-Knet-
Gusslegierungen
Gehdrtete Stahle
Gehdartete Stahle

Aluminium-

VIERTELKREISFRASER UBERLANG | NE-METALL

ARTIKEL: 212.A

<850 >850 <750 >750 <250 >250 <55 <62

Harte | Zugfestigkeit <3%Si >3%Si

N/mm?2 N/mm?2 N/mm? N/mm? HB30  HB30 "~ HRC  HRC
vc [m/min] - - - - 400 300 - - - - -
4 - - - - 0,03 0,023 - - - - -
6 - - - - 0,06 0,047 - - - - -
- - - - 0075 0,062 - = - - -
fz [mm]
(abhéngig 10 - s s - 009 008 - = = s s
vom Werkzeug- 12 - - - - 0,12 0,1 - - - - -
durchmesser)
16 - - - - 0.15 013 - - - - -
20 - - - - 0.2 017 - - - - -
32 - - - - - - - - - - -
et ER L Wir fertigen Sonderwerkzeuge direkt bei uns im Haus. Wirreagieren schnell und liefern unverzuglich.
SRIIKEL3055 21108 (503208 MU RIUN MO JOZRNE - 20 Wir haben die passende Losung fur lhre speziellen Anwendungen. Neben unserem umfangreichen
" o <850 >850 <750 >750 : . <250 >250 <55 <62 . . .. .
Harte | Zugfestigkeit /2 \/mmz N/mmz N/mmz <SSt >3%Si ey pe3g HRC  HRC Standardprogramm an Zerspanungswerkzeugen, haben wirim Bereich von Sonderlésungen stets die
ve [m/min] 40 10 15 10 40 40 20 20 ; } ; optimale Lésung. Zerspanungswerkzeuge, konstruiert und produziert in Vorarlberg, Osterreich.
4 0,06 0,04 0,04 0,03 0.1 0,09 0,06 0,06 - - -
6 0,08 0,05 0,05 0,045 0,12 0.1 0,1 0.1 B, B, ; Wir beraten Sie gerne. Kontaktieren Sie Ihren persénlichen Ansprechpartner in der Region und Sie
0,08 0,05 005 0045 0,12 o1 0.1 0,1 § i _ erhalten eine maBgeschneiderte Ausarbeitung und Auslegung lhrer Werkzeuge.
fz [mm]
(abhangig 10 0.1 0,06 0,06 0,05 0.14 0.12 012 0.12 - - -
vom Werkzeug- 12 0,12 0,1 007 007 018 014 014 0,14 - - -
durchmesser)

16 0,14 0,12 0,08 0,08 0.2 0,18 0,18 0,18 - - -
20 0,18 0.14 0,09 0,09 0,24 0.2 0.2 0,2 = - =

02 0E o2 012 03 02 025025 ENTDECKEN SIE UNSEREN DIGITALEN SHOP:

-
o | fesrel i, 0, S < oy G e S
ve [m/min] 60 50 30 25 80 70 50 35 15 12 8
4 0,06 0,04 0,04 0,03 0.1 0,09 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04
6 0,08 0,05 0,05 0,045 0,12 0.1 0.1 0.1 0,06 0,05 0,05
() 0,08 0.05 0,05 0,045 0,12 0.1 0.1 0.1 0,07 0,06 0,06
(abhdngig 10 0.1 0,06 0,06 0,05 0,14 0,12 0,12 0,12 0,08 0,08 0,08
vom Werkzeug- 12 0,12 0,1 0,07 0,07 0,18 0,14 0,14 0.14 0,09 0,08 0,08 Einfach auf diese Grafik klicken oder Welbshop direkt Uber den Browser &ffnen.
durchmesser) . sy . . . . .
16 0,14 0,12 0,08 0,08 0.2 0,18 0,18 0,18 0.1 0,1 0.1 Sie bendtigen Hilfe oder haben Fragen?2 Zégern Sie nicht uns zu kontaktieren!

20 0,18 0,14 0,09 0,09 0,24 0.2 0.2 0.2 0,12 0.12 0,12
32 0.22 0,18 0,12 0,12 0.3 0,26 0,25 0,25 0,13 0,13 0,13

36 37


https://webshop.werkzeugservice.at/
https://webshop.werkzeugservice.at/

17. Kontakimoglichkeiten

IHRE DIREKTE ANSPRECHPERSON IN NACHSTER NAHE -
FUR WEITERE INFORMATIONEN ODER ANFRAGEN ZOGERN SIE NICHT,
SICH MIT UNS IN VERBINDUNG ZU SETZEN:

MARKUS HOLLENSTEIN PHILIPP HOLLENSTEIN
Verkaufsgebiet: Vorarlberg Verkaufsgebiet: Tirol, Vorarlberg
Mail:  ma@vpw.or.at Mail: ph@vpw.or.at

Mobil:  +43 (0)664 4309581 Mobil:  +43(0)699 11881880
Telefon: +43 (0)5572 25954 11 Telefon: +43 (0)5572 25954 13

MICHAEL LOACKER ZORAN DELIC BERNHARD BICHLER
Verkaufsgebiet: Vorarlberg Verkaufsgebiet: Oberdsterreich,  Verkaufsgebiet: Burgenland,
Salzburg, Karnten, Steiermark Niederosterreich, Wien,
Mail:  mi@vpw.or.at Mail:  zo@vpw.or.at Mail: be@vpw.or.at
Mobil:  +43 (0)664 8226691 Mobil:  +43(0)664 88226959 Mobil:  +43 664 2245777

Telefon: +43 (0)5572 25954 14 Telefon: +43 (0)5572 25954 15 Telefon: +43 5572 25 954 18

FUr die gesamte Unterlage gilt: IrtOmer, Druckfehler, Preisanpassungen, technische Anderungen vorbehalten
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FUR IHRE ZERSPANUNGS-
TECHNISCHEN AUFGABEN
HABEN WIR STETS

DIE RICHTIGE LOSUNG -
VPW WERKZEUGSERVICE
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VPW Werkzeugservice GmbH & Co KG

Stiglingen 51, 6850 Dornbirn, Osterreich

+43 5572 259 54 | office@vpw.or.at
werkzeugservice.at | webshop.werkzeugservice.at

FUR IHRE ZERSPANUNGSTECHNISCHEN AUFGABEN
HABEN WIR STETS DIE RICHTIGE LOSUNG.
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